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SKRUTKA S HLAVOU ZREZANEHO KUZELA
PRE PLATNE

A4 | AISI316

HBS PLATE vyrobena z austenitickej nehrdzavejucej ocele A4 | AISI316
pre vynikajucu odolnost proti korozii. Idealna na pouzitie v oblastiach
v blizkosti mora vdaka koroznej triede C5 a s najagresivnejSimi drevami
triedy T5.

SPOJE OCEL-DREVO

Zrezany kuzel pod hlavou ma ucinok zapustenia do kruhového otvoru
platne a zarucuje vynikajuce statické vykony. Geometria hlavy bez hran
znizuje miesta koncentracie namahania a poskytuje skrutke pevnost.

DREVNA KOROZIA T5
Moznost pouzitia na agresivnych drevach s kyslostou (pH) nizsou ako 4,
ako su dub, duglaska, gastan, s vinkostou dreva vyssou ako 20 %.

-
SOFTWARE MANUALS BIT INCLUDED
PRIEMER [mm]
3,5( G 12)12
DLZKA [mm]
25( (80 200)200

PREVADZKOVA TRIEDA
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ATMOSFERICKA KOROZIA

DREVNA KOROZIA

MATERIAL

/12| austeniticka nehrdzavejuca ocel
AHE A4 | AISI316 (CRC )

OBLASTI POUZITIA

¢ panely na baze dreva

e masivne a vrstvené drevo

e CLTalVL

e dreva s upravou ACQ, CCA
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I KODY A ROZMERY

d; KOD L b Ap ks d, KOD L b Ap ks
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBSPL860A4 60 52 110 100 HBSPL12100A4 100 75 1+15 25
HBSPL880A4 80 55 1-15 100 HBSPL12120A4 120 90 1-20 25
g  HBSPL8100A4 100 75 1=15 100 12 HBSPL12140A4 140 110 120 25
TX40 HBSPL8120A4 120 95 1+15 100 TX50 HBSPL12160A4 160 120 130 25
HBSPL8140A4 140 110 120 100 HBSPL12180A4 180 140 1-30 25
HBSPL8160A4 160 130 1-20 100 HBSPL12200A4 200 160 1-30 25
HBSPL1080A4 80 60 1+10 50 ,
HBSPL10100A4 100 75 1-15 50 METAL-to-TIMBER recommended use:
10 HBSPL10120A4 120 95 1+15 50 _q - ’3;
TX40 HBSPL10140A4 140 110 120 50 'Mﬁ i;
HBSPL10160A4 160 130 120 50 Nx TORQUE =
HBSPL10180A4 180 150 1:20 50 IMPACT LIMITER Mins rec

I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI
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Menovity priemer d, [mm] 8 10 12
Priemer hlavy dy [mm] 13,50 16,50 18,50
Priemer jadra d, [mm] 5,90 6.60 7,30
Priemer drieku d [mml] 6,30 7,20 8,55
Hrubka hlavy ty [mm] 6,50 8,20 8,20
Hrubka podlozky ty [mml] 4,50 5,00 5,50
Priemer ¢asti pod hlavou dyk [mm] 10,00 12,00 13,00
Priemer otvoru na ocelovej platni dysteel  [MMI 11,00 13,00 14,00
Priemer predvitania® dys [mm] 50 6,0 7,0
(Upredvrtanie plati pre drevo z ihlicnanov (softwood).
MECHANICKE PARAMETRE
Menovity priemer d, [mm] 8 10 12
Charakteristickd odolnost v tahu frensk (KNI 15,0 21,0 28,0
Moment na medzi sklzu M, [Nm] 21,0 28,0 40,0
Odporucany moment vkladania Mins,rec [NmI 15,0 20,0 34,0
Uvedeny moment vkladania predstavuje maximalnu hodnotu.
Montaz je potrebné prerusit pri prvom kontakte hlavy s kovovym prvkom.
drevo ihli€nanov
(softwood)
Parameter odolnosti proti vytiahnutiu fax IN/mm?2] 11,7
Parameter vnikania hlavy fheaak [N/mm?] 10,5
Suvisiaca hustota Pa [kg/m3] 350
Vypocitana hustota Px [kg/m3] < 440

Pre pouzitia s inymi materialmi odkazujeme na normu ETA-11/0030.
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU | OCEL-DREVO

O skrutky skrutkované BEZ predvrtania Pk < 420 kg/m3
F a=0° F \\ a=90°
d, [mm] 8 10 12 d, [mm] 8 10 12
a; [mm] 12-d-0,7 67 84 101 a; [mm] 5-d-0,7 28 35 42
a, [mm] 5-d-0,7 28 35 42 a [mm] 5-d-0,7 28 35 42
asy [mm]  15-d 120 150 180 azy [mm] 10-d 80 100 120
asz. [mm] 10-d 80 100 120 az . [mm] 10-d 80 100 120
ag [mm] 5-d 40 50 60 agy [mm]  10-d 80 100 120
asc [mm] 5.d 40 50 60 ac [mml] 5-d 40 50 60

@ skrutky skrutkované S predvitanim

N a=0° N \\ a=90°
dy [mm] 8 10 12 dy [mm] 8 10 12
a; [mm] 5-d-0,7 28 35 42 a; [mm] 4-d-0,7 22 28 34
a, [mm] 3-d-0,7 17 21 25 a, [mm] 4-d-0,7 22 28 34
az, [mm]  12.d 96 120 144 as, [mm]  7d 56 70 84
az [mm] 7-d 56 70 84 az . [mm] 7-d 56 70 84
agt [mm]  3.d 24 30 36 age [mm]  7d 56 70 84
agc [mm] 3.d 24 30 36 agc [mm] 3-d 24 30 36

a = uhol medzi pésobenim sily a vidknami
d = d; = menovity priemer skrutky

namahana koncova cast uvolnena koncova cast namahany okraj uvolneny okraj
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

= —

POZNAMKY
« Minimalne vzdialenosti spinaju poziadavky normy STN EN 1995:2014 v su- * Vpripade spajania drevo-drevo musia byt minimalne rozstupy (aq, a) vyna-
lade s ETA-11/0030. sobené koeficientom 1,5.
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CHARAKTERISTICKE HODNOTY
EN 1895:2014

I STATICKE HODNOTY

STRIH TAH
5 o 5 . vytiahnutie vytiahnutie o
. drevo-drevo drevo-drevo ocel-drevo tenka | ocel-drevo hruba .- . vnikanie
geometria €290° €=0° platiia platia zavitu zavitu hlavy
£=90° e=0°
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d L b A Rv,90,k Ry,0,k Spiate Rvsok | Seiate  Rvook Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
60 52 8 1,08 1,08 3,03 4,78 5,25 1,58 2,07
80 55 25 2,46 1,70 4,11 5,27 5,56 1,67 2,07
8 100 75 25 2,46 2,06 4 4,64 8 5,77 7,58 2,27 2,07
120 95 25 2,46 2,06 5,14 6,28 9,60 2,88 2,07
140 110 30 2,60 2,18 5,48 6,66 11,11 3,33 2,07
160 130 30 2,60 2,18 5,48 716 13,13 3,94 2,07
80 60 20 3,04 2,07 4,75 6,74 7,58 2,27 3,09
100 75 25 345 2,59 5,79 7,21 9,47 2,84 3,09
10 120 95 25 3,15 2,65 5 6,42 10 7,84 12,00 3,60 3,09
140 110 30 3,30 2,78 6,85 8,31 13,89 4,17 3,09
160 130 30 3,30 2,78 6,85 8,94 16,42 4,92 3,09
180 150 30 3,30 2,78 6,85 9,58 18,94 5,68 3,09
100 75 25 3,92 2,99 6,76 9,01 11,36 3,41 3,88
120 95 25 3,92 3,28 7,96 9,77 14,39 4,32 3,88
12 140 110 30 4,06 3,42 6 8,53 12 10,33 16,67 5,00 3,88
160 120 40 4,44 3,76 8,72 10,71 18,18 5,45 3,88
180 140 40 4,44 3,76 8,72 11,47 21,21 6,36 3,88
200 160 40 4,44 3,76 8,72 12,23 24,24 7,27 3,88
e = uhol medzi skrutkou a vlaknami
STATICKE HODNOTY
VSEOBECNE PRINCIPY POZNAMKY

Charakteristické hodnoty st podla normy EN 1995:2014 v zhode s ETA-11/0030.
Navrhované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:
Rk

K "mod

d VM

Koeficienty yp a kg sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.

Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-
de s ETA-11/0030.

Stanovenie rozmerov a kontrola drevenych prvkov, panelov a ocelovych
platni musi byt vykonané samostatne.

Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdiale-
nosti.

Charakteristické odolnosti v strihu boli stanovené pre skrutky skrutkované
bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je mozné
ziskat vacsie hodnoty odporu.

Odolnost v strihu bola vypocitana pri uplnom zaskrutkovani zavitovej ¢asti
skrutky do druhého prvku.

Charakteristickd odolnost proti vytiahnutiu zavitu bola vypocitana s ohla-
dom na minimalnu dlzku upevnenia rovnajucu sa b.

Charakteristicka odolnost proti pretiahnutiu hlavy bola stanovena na dreve-
nom prvku alebo prvku na baze dreva.

V pripade spoja ocel-drevo je zvycajne zavazna pevnost ocele v tahu vzhla-
dom k oddeleniu alebo preniknutiu hlavy skrutky.
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Charakteristické odolnosti v strihu drevo-drevo boli stanovené pri uhle €
90° (Ry 90 k) @ 0° (Ry g k) medzi vliaknami druhého prvku a konektorom.

Charakteristické odolnosti v strihu ocel-drevo boli stanovené pri uhle € 90°
medzi vlaknami dreveného prvku a konektorom.

Charakteristické odolnosti v strihnu na platni su stanovené na tenkej platni
(SpLaTE = 0.5 dq) a hrubej platni (Sp| oTg = dy)-

Charakteristické odolnosti proti vytiahnutiu zavitu boli stanovené pri uhle
€ 90° (Rax 90,K) aj Pri 0° (Ray o k) Medzi vldknami dreveného prvku a ko-
nektorom.

Pri vypocte bola brand do uvahy objemovd hmotnost drevenych prvkov
rovna py = 385 kg/m3.

Priinych hodnotach py mézu byt odolnosti uvedené v tabulkach (odolnost
v strihu drevo-drevo, odolnost v strihu ocel-drevo a odolnost v tahu) pre-
pocitané koeficientom kyens-

Rl\/,k - kdens,v .R\/,k
Rlax,k:kdens,a/ ax.k
thead,k - kdens,ax ) Rhead,k

Pk 3 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]

C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 100 102 105 105 1,07
Kgensax 092 098 100 104 108 109 111

Hodnoty odolnosti uréené takymto spésobom sa mézu lisit v prospech
bezpecnosti od hodnét uréenych presnym vypoctom.
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